




TUBO CAPILAR DE COBRE 

    Tubo Capilar es el nombre que se le da a todos aquellos tubos cuyo diámetro exterior 
es menor a 4mm. El espesor de pared es usualmente menor que 1 mm. y, en algunos 
casos especiales, éste puede ser extremadamente fino aunque nunca menor a 0,25mm. 
El Tubo Capilar Calibrado se provee en rollos en temple recocido (blando), semiduro o 
duro, de acuerdo a la preferencia y/o necesidad del cliente. El Tubo Capilar con Caudal 
Controlado requiere un proceso de fabricación mucho más complejo ya que su 
superficie interior debe ser aún más suave, brillante y limpia que la de un tubo capilar 
estándar para asegurar el flujo exacto y constante de líquido refrigerante, lo cual es de 
gran importancia para el correcto funcionamiento de los circuitos de enfriamiento. El 
Tubo Capilar con Caudal Controlado, generalmente, se provee en tiras rectas (tramos) 
cuyo largo depende de los requerimientos de cada orden, y puede entregarse tanto en 
temple recocido como duro (o semiduro), aunque la ductilidad del material y el ser un 
tubo tan fino permite un manejo que en muchos casos hace que no sea necesario el 
recocido. El precio de este tipo de capilar es, de este modo, mayor al de un tubo capilar 
estándar.  

MATERIAL 

    El material utilizado para la fabricación de los capilares es cobre DHP (Cu (incl. Ag) 
mín. 99,90% con un contenido de fósforo de entre 0,015-0,040 %), con las siguientes 
características mecánicas:  

Temple 
Resistencia a la 

Tracción 
Kg / mm2 

Alargamiento% 

Recocido  21 43 
Semi-duro 25 12 
Duro 30 5 

PRUEBAS Y ENSAYOS

    Los capilares son sometidos a una serie de pruebas y ensayos desde el comienzo de la 
producción, verificando los materiales utilizados, y a lo largo de todo el proceso 
productivo hasta el final del mismo controlando la calidad del producto. Éstas pruebas y 
ensayos aseguran:   

• Pureza de la materia prima.
• Tamaño de grano una vez recocido (0,035 mm. o mayor).
• Acabado perfecto tanto en las superficies internas como en las externas.
• Limpieza interna de los tubos cuyos residuos sólidos no deberán exceder 0,30

grs/mm.
• Dimensiones correctas tanto en los extremos como en las partes intermedias, de

acuerdo a las tolerancias establecidas.
• Tubos libres de pinchaduras y/o pérdidas.



 Éstas pruebas y ensayos se realizan tanto en el capilar calibrado como en el capilar con 
caudal controlado, pero en el caso de éste último el caudal está sometido a un 100% de 
control sin dejar margen a dudas. 

TOLERANCIAS 

     Los tubos capilares son usualmente fabricados con una tolerancia de más-menos 0,03 
mm. para diámetros internos y externos, a menos que el cliente requiera otra tolerancia 
específica, la cual puede ser menor. 

     La tolerancia para los capilares con caudal controlado es mantenida en límites 
menores, de acuerdo al caudal requerido.  

TERMINACIÓN 

     Los capilares son entregados en rollos de 5kg. o 10 kg., con los extremos sellados, 
atados, envueltos en papel film y/o papel corrugado, y en caso de requerirlo el cliente 
puede pintarse una franja en el rollo de un color determinado, a modo de marca 
identificatoria, de una medida específica de capilar, para evitar la confusión entre las 
distintas medidas de capilar.  

     Los capilares con caudal controlado son entregados en tramos rectos, con los 
extremos abiertos, sellados o con tapones plásticos, de acuerdo al pedido, y 
generalmente en paquetes de 100 tramos. 



TABLA DE 
SELECCIÓN DE TUBOS CAPILARES

≥ COMPOSICIÓN

longitud (m) diámetro (mm) longitud (m) diámetro (mm) longitud (m) diámetro (mm)

7.2 Cº -6.7 Cº -23.3 CºCAPACIDAD
kcal/h
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Esta tabla debe ser considerada un punto de partida para la selección del capilar, y luego debe 
llegarse a la determinación del capilar mediante prueba. De este modo, si la temperatura de 
evaporación resulta menor que la deseada, esto significa que la caída de presión es excesiva, 
debido a un largo de capilar excesivo, por lo tanto deberá acortarse el capilar hasta llegar a la 
condición de trabajo deseada.

Toda la información contenida en este instructivo esta sujeta a cambios sin previo aviso. 
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