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Perfil de laempresa /

KAORI se establecié en 1970, insistiendo en la busqueda de una tecnologia innovadora
y la fabricacién de productos de clase mundial como su objetivo principal. Mejorando,
investigando e importando nueva tecnologia de forma consistente, KAORI lanzé la divisién
de intercambiador de calor de placas soldadas en 1994, y el sistema de calidad fue
certificado 1ISO9001 en 1995; después, el intercambiador de calor de placas soldadas KAORI
obtuvo numerosas patentes y certificados. Con el fin de satisfacer la creciente demanda
del mercado mundial, la planta de Kaohsiung y la planta de Ningbo se construyeron en 2002
y 2005 para proporcionar una mayor capacidad de produccion. El intercambiador de calor
de placas soldadas de KAORI es la marca no.1 en Taiwan y ha sido exportado a mas de 50
paises.

Instalaciones de intercambiador de calor de placas soldadas /

I P

Planta de Taiwan Chung-Li Planta de Taiwan Kaohsiung Planta de China Ningbo

Instalaciones y equipos de prueba /

Prueba de rendimiento Prueba de fugas de presién Prueba de explosién

Alta calidad de



Certificado /
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Patentes BPHE en Taiwan, Japon, Corea y Estados Unidos
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Serie

Max. Presion de trabajo

Caracteristica

Material de soldadura

Alto
rendimiento de
transferencia
de calor

“®w

=i

45bar

R410A

Cobre

Aplicaciones

HVAC
Refrigeracion
Bomba de calor

Enfriador

Calefaccion y refrigeracion
de distrito

Calefaccion solar

Piscina

Secador

Refrigeracién de proceso
Recuperacion de calor

Controlador de temperatura

Maquina de corte y
soldadura por laser

Refrigeracion hidraulico
Industria energética

ORC

Célula de combustible, CHP

Caja de engranajes
de energia edlica

Marina y transporte

Soluciones

Evaporador

Condensador
Desescalentador/subenfriador
Economizador

Refrigeracion de aceite

Pre-enfriador/precalentador

Alta calidad de




Dimensiones del intercambiador de calor de
placas soldadas
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Alta calidad de


martin
Resaltado


Serie R-Intercamb. calor placas soldadas de alto rendim.transf.calor /

La serie R representa la version de actualizacion de la serie K, y esta especialmente
disefiada para el sistema R410A, y la eficiencia de transferencia de calor es un 10%
mas que la serie K. Ademas, la serie R es perfectamente adecuada para aquellas
aplicaciones donde la caida de presién no es la principal preocupacion.

R estéa disefiada para optimizar la bomba de calor y el sistema HVAC.

oo
w2 H
h—
Cobre ( \
Material de soldadura (Reforzado) —
R050, R0O95 R051, R096
Modelo
(A1,A2/B1,B2) PRl

Max. presion de trabajo (bar) 30/30 45/30
Min. presién de prueba (bar) 43/43 65/43
Max. temperatura de trabajo (°C) 200°C \ )

Espesor Area de
= Peso (kg) transferencia
Modelo H . v,
(mm) (mm) (Sin conexién) de calor / placa
(mm) m?)

RO50 106 50 10.0+1.80*N 1.32+0.089*N 0.0255
R095 466 106 50 10.0+1.85*N 2.73+0.154*N 0.0475

Area total de
transferencia
de calor
(m?)
(N-2)*0.0255
(N-2)*0.0475

Volumen
/ Canal
(litro)

0.038
0.076

Volumen total
(litro)

(N-1)*0.038
(N-1)*0.076

Espesor Areade Area total de Volumen
P Peso (kg) transferencia | transferencia Volumen total
Modelo H . = / Canal .
(mm) (Sin conexién) de calor / placa de calor . (litro)
(mm) o a (litro)
(m?) (m?)
R0O51 250 106 50 12.0+1.80*N 2.10+0.089*N 0.0255 (N-2)*0.0255 0.038 (N-1)*0.038
R096 522 466 106 50 10.0+1.85*N 2.74+0.154*N 0.0475 (N-2)*0.0475 0.076 (N-1)*0.076

N: nimero de placas

Tabla de seleccion de modelos /

R410A vs. condensador de agua Basado en el estandar ARI-450

B T Y S T

R410A vs. Evaporador de agua

B T S T

Basado en el estandar ARI-480

3.52 12000 R0O51x10 3.52 12000 R0O51x10

2 7.03 24000 R0O51x16 2 7.03 24000 R0O51x18

25 8.79 30000 R051x20 25 8.79 30000 R051x20

3 10.55 36000 RO51x24 3 10.55 36000 RO51x24
4 14.06 48000 R0O51x30 R0O96Mx18 4 14.06 48000 R051x32 R096Mx20
5 17.58 60000 R0O51x38 R096Mx24 5 17.58 60000 R051x40 R096Mx24
15 26.37 90000 R051x56 R096Mx34 7.5 26.37 90000 RO51x62 R096Mx36
10 35.16 120000 RO51x74 R096Mx46 10 35.16 120000 R051x90 R096Mx48
12,5 43.95 150000 R0O96Mx58 12,5 43.95 150000 R0O96Mx62
15 52.74 180000 R096Mx72 15 52.74 180000 R096Mx76
20 70.32 240000 R096Mx100 20 70.32 240000 R096Mx108

La informacién de arriba es sdlo de referencia; los datos seran diferentes bajo diversas condiciones de trabajo y especificaciones.
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: . . Connectors L (mm) Weight (kg)
(Maximum Working Pressure:30 bar) MODEL ™ - o Toor e T as i
N 1.D. 28.80 1.D. 19.25 NPT 1-1/4"
RO%5 * M| 60 C-S6INP10 Soldered Soldered Male Thread 121.00 1254
/@ ) /+ +\
Al B1 D1 C1
$28.8 $19.25 NPT 1-1/4",L=20
e —
[ [ ]
o o
4 N | LR &
. 5
/K T T [ é
g RPX |__o2s | |_o18 | Im_mJ
<0 \D/ $37.3 233 242
Al A2 Bl, B2
NO.| Part Name | Material | Quantity
A2 B2 D2 C2 1 | Upper coverplate |SUS 304 1
2 |Bottom cover plate| SUS 304 1
@% (3\ + + 3 | Uppersealplate |SUS 304 1
K kJ N\ J 4 Bottom seal plate | SUS 304 1
50 5 Connectors |SUS 304 4
102 6 | Chevron plate |SUS 316 60
106
UNIT :mm
KAORI SCALE: | @6
I" R095 BHE Dimension
B KAORI HEAT TREATMENT CO., LTD. RO95*MNC-S69NP10 REVISION DATE REVISER NOTE




K095 B

) Ve N
q> <P o KJ09500-001
Al B D1 Ci 5 (A)*(B)mn
* M8%P1. 25 *10L O
Z/-f)*(ks) M8*P1.25 *15L O
M8*P1. 25 *20L O
© M8*P1. 25 *25L O
S M8*P1.25 *30L ()
M10%P1.5 *20L O
M10*P1.5 *25L O
5 - — 1§ 8 MIZ*P1. 75 *20L O
M12%P1. 75 *25L O
M12%P1. 75 *30L O
s
D2 C2 2
\_ J
53 53
106 @‘
UNIT:mm| /N 20130329
SCALE: =t A\ [2018.02.01
K'ﬁR' s ~ 2007 11,05
Il‘ KAORI HEAT TREATMENT CO., LTD. K095 RE%ION 200%301 S -




